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	Załącznik nr 2 A do SIWZ – Formularz cenowy
Nazwa Wykonawcy i adres Wykonawcy: ………………………………

Część 1 – Dostawa różnego rodzaju maszyn, narzędzi, urządzeń do służących do spawania


	Lp.
	Specyfikacja techniczna  zamawianego sprzętu
	Zestaw/ szt.
	Oferowany sprzęt 

(typ, nazwa handlowa, producent)
	Ilość szt./ zestaw
	Cena jednostkowa  brutto w PLN
	Cena  brutto razem

	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII

	1.
	zgrzewarka doczołowa do rur z dociskiem ręcznym,
=====
Zestaw do zgrzewania doczołowego rur z płytą grzewczą wraz z urządzeniem do kontroli temperatury i strugiem oraz skrzynką transportową:
- średnice rur w mm: 40, 63, 75, 90, 110, 125, 160,
- napięcie 230 V,
- docisk ręczny lub automatyczny
Moc płyty grzejnej min: 1600W

Do rur z tworzyw termoplastycznych: PE, HDPE, PP, PVDF

Min 12 miesięcy gwarancji 

Certyfikaty: CE, B 

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
	zestaw
	
	1
	
	

	2.
	Zestaw do zgrzewania elektrooporowego ręcznym trybem pracy,
Zgrzewarka elektrooporowa
- napięcie 230 V,
- średnice rur do 160 mm.

samodopasowujące się końcówki 4.0 - 4.7
====
ZGRZEWARKA ELEKTROOPOROWA. 

Zestaw zawiera zgrzewarkę i dwa komplety końcówek Ø4,0 i Ø4,7, instrukcję obsługi, kartę gwarancyjną i świadectwo kalibracji zgrzewarki wystawione przez producenta. do zgrzewania elektrozłączek z PE, PP, PVDF metodą oporową przy wykorzystaniu kształtek elektrooporowych.
Zasilanie AC~230[V], 50[Hz] (+10/-15)%
Max. moc kształtki ~1450 W 

Orientacyjny zakres zgrzewanych średnic *do 160 mm
Napięcie zgrzewania 10 ÷ 42 V [nastawa co 0,1 V]
Czas zgrzewania 1 ÷ 5000 sek. [nastawa co 1 sek.]
Czas studzenia 1 ÷ 99 min [nastawa co 1 min]
Temp. pracy -5 ÷ + 40 C
Stopień ochrony IP 54
	zestaw
	
	1
	
	

	3.
	Zestaw do spawania elektrycznego,
dostawa oraz pierwsze uruchomienie wraz z przeszkoleniem z obsługi urządzenia.
=====
Półautomat inwertorowy trójfazowy
- możliwość spawania drutami o śr. 0,6-1,0mm,
- spawanie drutami pełnymi, rdzeniowymi i osłonowymi,
- min. 35% cykl pracy przy maksymalnym natężeniu 200A,  
- elektroniczny system kontroli łuku spawalniczego,
- elektroniczne, płynne sterowanie napięciem i prędkością podawania drutu,
- min 2-rolkowy podajnik drutu,
- kabel zasilający,
- kabel masowy,
- uchwyt spawalniczy MIG/MAG min 4,00m oraz odpowiednie końcówki prądowe do dostarczonego drutu spawalniczego,
- wąż gazu osłonowego,
- w komplecie drut spawalniczy w szpuli plus dedykowane rolki do podajnika oraz odpowiednie tulejki podajnika:

      > drut spawalniczy Fe, Ss ø 0,6 – 1,2 mm -1kpl [min 4kg],
      > drut spawalniczy Rdzeniowy ø 0,8 – 1,2 mm -1 kpl [min 4kg],
      > drut spawalniczy Al ø 0,9 – 1,2 mm -1 kpl [min 4kg],
      > drut spawalniczy CuSi ø 0,8 – 1,2 mm -1 kpl [min 4kg], 

- reduktor gazu osłonowego,
- butla gazu osłonowego CO2 - 1szt,
- butla gazu osłonowego Ar -1szt,
- podwozie 2-kołowe opcjonalnie,
- pasek naramienny.
	zestaw
	
	1
	
	

	4.
	Stanowisko spawalnicze 
Konstrukcją nośną stanowiska jest stół wyposażony w stolik obrotowy do spawania drobnych detali, stół posiada zacisk dla przewodu masowego spawarki.

Minimalne wymiary 1000x1000mm, grubość blatu 15mm, przejezdny, system otworów 28, 

Minimalne podstawowe narzędzia do stołu: 30 elementów / zacisk mocujący – 6szt; trzpień szybkiego montażu – 8szt; krążek fi100mm – 4szt; stoper 150 – 2szt; stoper 225 – 2szt; winkiel płaski 275x150 – 2szt; kątownik 200x200 – 2szt; kątownik 185x175 – 4szt; 
	zestaw
	
	1
	
	

	5.
	Zaciskarka promieniowa elektryczna ze szczękami do Cu i inox 15mm, 18mm, 22mm, PEX 16mm, 20mm
	szt.
	
	6
	
	

	6. 
	Cena brutto PLN łącznie [suma z kol. VII]
	


INSTRUKCJA WYPEŁNIANIA:   

1. W kolumnie nr V należy podać cenę jednostkową w zł brutto za 1 jednostkę miary wyrażoną w sztukach czy zestawach.

2. Wykonawca w kolumnie IV zobowiązany jest wskazać konkretny oferowany sprzęt (typ, nazwa handlowa, producent itp.).

3. W kolumnie nr VII należy podać iloczyn ceny jednostkowej brutto (z kolumny nr VII) i ilości zamawianego sprzętu (z kolumny nr V).

4. Ceny w kolumnach  VI i VII winny być podane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.

5. Wszystkie pozycje w powyższym formularzu cenowym powinny być wypełnione. Niewycenienie w tabeli chociażby jednego z zamawianych wyjazdów spowoduje odrzucenie oferty.
6.  W przypadku omyłki, Zamawiający przyjmie, iż poprawnie podano cenę jednostkową brutto (kolumna  nr VI).

                                                                         .............................................................

                                                                                                                                                                                                            /podpis upełnomocnionego(ych)

                                                                                                                                                                                                            przedstawiciela(i)Wykonawcy/
2
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